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Werkstoffe

Allg. Baustihle S235 bis S355

S275 bis S355

Feinkornbaustahle

Schiffbaustihle A32/36, D32/36, A40, D40
Druckbehalterstahle P195 bis P355, 16Mo3
Rohrstahle L210 bis L360
Stahlguss GP 240, G20Mo5

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Linge[mm] Stromstarke [Al

00.550.253 2,50/350 90-10
00.550.323 325/350 110 - 150
00.550.404 4,00/450 160 -190
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Anwendung

Elektrode mit 04 % Mo, besonders geeignet fur
Stahl 16Mo3, fur Kessel-, Behalter- und Rohr-
leitungsbau. Glatte, feinschuppige Nahte mit
kerbfreiem Ubergang zum Grundwerkstoff.

Fur Wurzelschweiflungen gut geeignet.

Gutewerte des reinen Schweifigutes
Warmebehandlung S
Schweifigutrichtanalyse [%]

C Si Mn Mo
01 02 05 04

Streckgrenze Re [MPal > 460
Zugfestigkeit Rm [MPal 560-600
Dehnung A5 [%] >25
Kerbschlagarbeit 1S0-V [J/+20 °C] >55

=Stuck/VE  kg/1.000 Stick

48 240 20,0
50 152 329
6.0 96 62,5

Branche

Charakteristik

rutilumhulit

Normen

IS0 3580-A
EMoR12

AWSASS
E7013-G
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