gellbengs

FINSTERWALDE
Verarbeitungshinweise Anwendung Branche
Vorwérmen: nur bgim Schw“eiBeQ Elektrode fur Verbindungsschweifungen an
korrgswo‘msb.estandlger Cr-Stahlein niedriggekohlten, nichtstabilisierten und stabi-
Abhangigkeit VEITy Grundwerkstoff, lisierten austenitischen, chemisch bestandigen
sonst ohmoe. Zwischenlagentemperatur CrNi-Stahlen bei Betriebstemperaturen bis Charakteristik
max. 150 °C. 350 °C, fur korrosionsbestandige Cr-Stahle,
Rocktrocknung: 300 - 350 °C/2 Furlkaltzah“e auistemhsch.e Stahle sowie fur rutllumhul!t,
legierungsahnliche Plattierungen. kernstablegiert
SchweiB3positionen:
) Normen
‘ | }' PC PE IS0 3581-A
E199LR12
AWSA 54
E 308 L-16
Polung:
C -] Werkstoffnr.
1.4316
Zulassungen
Gutewerte des reinen Schweifigutes
14301 X5CrNi18-10 1.4541 X6 CrNiTi18-10 Wirmebehandlung U <> C €
14306 X2 CrNi19-1 - AISI 304 Gefige Austenit mit ca. 8 % Ferrit
AISI 304L
14311 X2 CrNiN18-10 AIS| 304LN Schweif3gutrichtanalyse [%]
AlSIS2] C S Mo GO Ni
0,02 09 0.8 19,5 aIS
Dehngrenze Rp 0,2 [MPal >350
Zugfestigkeit Rm [MPa] >550
Dehnung AS [%] >35
Kerbschlagarbeit 1S0-V [J/RT] >70

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A] kg/VE = Stuck/VE  kg/1.000 Stick
00.701.200 2,00/300 60 - 80 40 348 15
00.701.250 2.50/300 80 -100 4,0 221 181
00.701.323 3,25/350 160 -130 50 139 36,0 _ __
00.701.403 4,00/350 120 - 160 50 91 54,9 . . . k ] ellber gde
00.701.504 5.00/450 160 - 200 6,0 55 109,
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