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Verarbeitungshinweise
Rucktrocknung: 150 - 200 °C/2 h
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Vorwarmung entsprechend Grund-
werkstoff

Werkstoffe

14876 X10 NiCrAITi 32-21 - Alloy 600

24816 NiCriSFe - Alloy 800

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)
Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A]

00.760.253 2.50/350 80-110
00.760.323 325/350 110 - 140
00.760.403 4,00/350 140 - 180
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Anwendung

Nickelbasiselektrode fur hochwertige risssichere
VerbindungsschweifBungen und Plattierungen
an artgleichen Nickel-Chrom-Eisen Legierungen,
(hitzebestandigen) Cr und CrNi (Mo, N) Stahle und
nickellegierte kaltzahe Druckbehalterstahle. Fur
Austenit - Ferrit - Verbindungen (z.B.14583 mit
16Mo3l.

Einsatz bei Betriebstemperaturen von -196 °C bis
800 °C. (bei schwefelhaltiger Atmosphare nur
bis 500 °C). Bas vollaustenitische Schweifbgut ist
chemisch bestandig, kaltzah, warmfest, zunder-
bestandig bis 1000 °C und unempfindlich gegen
Versprodung.

Gutewerte des reinen Schweifigutes
Wirmebehandlung ]
Gefige Austenit

Schweif3gutrichtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo Nb Fe Ni

005 05 6 16 1 2 8 B
Dehngrenze Rp 0,2 [MPal >350
Zugfestigkeit Rm [MPal >620
Dehnung A5 [%] >35
Kerbschlagarbeit 1SO-V [J/RT] >90

kg/VE = Stuck/VE  kg/1.000 Stick
50 177 282
50 105 476
50 70 N4

Branche

Charakteristik

basisch umhulit

Normen

IS0 14172
= E Ni 6182
(Ni Cr 15 Fe6Mn)

AWS A5.11
E NiCrFe-3

Werkstoffnr.
2.4620
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