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FINSTERWALDE
Verarbeitungshinweise Anwendung Branche
RUcktrocknung: 300 - 350 °C/2 h Elektrode auf Kobaltbasis fur Auftragungen

gegen Korrosion, Oxidation, méafige Abrasion,

Schweifipositionen: starke Kavitation und Erosion bei hohen

Temperaturen. Das Schweifigut weist hervor- Charakteristik
ragende Thermoschockbestandigkeit auf. Sehr
guter Widerstand gegen Metall-Gleitverschleif3. rutilumholit
Polung: Einsatz bei Schmiedegesenken, Hochtemnperatur-
_ Ruhrwerken, Gasturbinen und Auslafventilen Normen
=] -] von Verbrennungsmotoren. Das Schweif3gut ist
: DIN EN 14700
Vorws d Zwi kaltverfestigend.
orwarmung und Zwischenlagentem- E Col
peratur in Abhangigkeit von Grund-
werkstoff, Werkstuckform und -grofie DIN 8555
auf 450 bis 600 °C erforderlich. E20-UM-35CTZ

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Schweifigutrichtanalyse [%]
© Mn Cr Mo Ni Co

0.3 1 30 SRS B

Harte [HRC]
bei RT =35
bei 300 °C =30
bei 600 °C =23

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstarke [A] = Stuck/VE  kg/1.000 Stuck
00.619.323 325/350 10 - 140 50 140 8BS/
00.619.403 4,00/ 350 130 -170 50 94 5812
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