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FINSTERWALDE

Verarbeitungshinweise

Vorwarmen: In Abhangigkeit von
Grundwerkstoff, Werkstuckform und
Wanddicke ist die Vorwarm- und Zwi-
schenlagentemperatur 250 bis 350 °C

Schweifipositionen:
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Polung:

(=-JC -]

Anlassen: min 0,5 h bei 700 °C
Abkuhlen an ruhender Luft
VergUtung: 0,5 h bei 930 bis 950 °C
Luftabkuhlung, danach 0,5 h bei
700 °C Luftabkuhlung

Werkstoffe

17218 25CrMo 4 17335 13CrMo4-5
17218 G25CrMo4 17337 16 CrMo 4-4
17254 20CrMo4 17350 22 CrMo 4-4
17258 24 CrMo5 17354 225 CrMo

17262 15CrMo 5

Stromstarke/Verpackungseinheit (VE)

CROMO 1R

Anwendung Branche

Elektrode fUr Verbindungsschweiflungen an

Kesselbau- und Rohrstahlen sowie dhnliche

CrMo-legierten, druckwasserstoffbestandigen

Stahlen, bevorzugt fur den Stahl 13CrMo4-5 bei Charakteristik

Betriebstemperaturen bis 550 °C. AuBerdem

geeignet fUr Verbindungs- und Auftragschwei- rutilumholit

ungen an ahnlich legierten Einsatz- und Vergu-

tungsstahlen. Fur Wurzelschweifiungen geeignet. Normen
IS0 3580-A

ECrMo1R12

AWSAS5S5
E 8013-G

Gutewerte des reinen Schweifigutes

Warmebehandlung S
Schweigutrichtanalyse [%]
C Si Mn Cr Mo

0! 03 06 11 0.5
Streckgrenze Re [MPal >360
Zugfestigkeit Rm [MPal 510-540
Dehnung A5 [%] >20
Kerbschlagarbeit 1S0-V [J/+20 °C] > 47

Artikel-Nr. Dm./Lange[mm] Stromstirke [A]

00.489.253 2,50/350 90-110

00.489.323 325/350 110 - 150
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= Stick/VE  kg/1.000 Stick

48 228 211
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